@6x130mm kalbibriert

11600

Entliiftungsbohrung @10
(Seite 7)

Kippgelenk
Detail B
(Seite 7)

Typenschild
"Betriebsanleitung beachten”
(Seite 7)

Tir 100x400; R20
Tirverschluss:

3-kt. Schraube M10/10mm
Gerdtesteg 420mm

2 Schiebemuttern M6
(Seite 7)

s. Detail C
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Gegengewicht abnehmbar i
(optional - Leuchtengewicht |
groBer 25 kg) }
(Seite 3) I
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Erdungsschgraube M16
(Seite 1+5)

Stahlmanschefte 550mm
200mm iber EOK

2x Kabelloch 50x150
(Seite 1+5)

2x Kabelloch 50x150
(Seite 3+7)

EOK

921

1232

Detail Kippgelenk (1:5)

Draufsicht

Wartungshinweis:
Wahrend der gesamten Betriebszeit
des hier beschriebenen Kippmastes
miissen keine Wartungsarbeiten
durchgefihrt werden!

Typenstatik nach Priifbericht:
PE 36/15_01 - 03
24.09.2015

SchweiBtechnische Angaben
Ausfiihrungsklasse DIN EN 1090 EXC 2
SchweiBnahtbewertungsgruppe DIN EN ISO 5817 -C
SchweiBzusatzwerkstoffe DIN EN ISO 14341, DIN EN ISO 2568
SchweiBnahtzeichen DIN EN 22553
SchweiBnahtvorbereitung DIN EN ISO 9692-1
SchweiBverfahren DIN EN ISO 4063 MAG - 135, UP - 121
SchweiBnahtpriifung DIN EN ISO 17637
SchweiBtoleranzen DIN EN ISO 13920 - C, G
Nicht gekennzeichnete SchweiBnahte: a=3mm
Vorwdrmtemperatur: t>30mm -> 100° - 150°
UP-N3hte: mindestens 60% durchgeschweiBt
Jede SchweiBanweisung (WPS) ist in einem Extradokument
beschrieben und nicht Bestandteil dieser Zeichnung
Weitere Angaben nach MaBgabe der ortlichen SchweiBaufsicht.

Allgemeinfoleranzen

Oberflachen |MaBstab: 1 B 30

|Masrgem:m 259.6 kg

DIN EN 40-2 [OIN EN SO Werkstoff:
6120 b
asv2008/01 S235 JR
Datum Name
Gereicne] 09.09.2015_| Sengespeick | v
onroue| 09.09.2015 | T Rohrbach K'ppman 10m

Norm

ES

Lasche an Halbschale geander!

15.10.2015

MKlaus

PrEIFFET|XKAMO76100E-900 |1

STAHLROHRMASTE GMEH A2

Status

ingerungen

Datun

Name

Schutzvermerk nach DIN ISO 16016 beachten



