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Gültigkeit

Anlagengeneration Produktreihe Produkt

Delta Delta4000 N133/4.X

N149/4.X
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Materialzusammenstellung der Windenergieanlagen Nordex Delta4000

Nach der Betriebseinstellung ist ein vollständiger Rückbau der Windenergieanlage 
vorgesehen. Die folgenden Tabellen zeigen die maßgeblichen Bauteile, Materialien 
und deren ungefähre Massen, die zum Rückbau anstehen.

1) Variante mit Auftrieb

WEA-Typ Ein-
heit

N133

Rotorblatt
• GFK und CFK
• Elektrokomponenten

[t]
[t]

ca. 46
ca. 0,2

Rotornabe
• Stahl
• Elektrokomponenten 

(Schaltschränke)
• GFK (Spinner)

[t]
[t]

[t]

ca. 57
ca. 1,5

ca. 0,5

Maschinenhaus
• GFK
• Stahl
• Elektrokomponenten

- Schaltschränke, Umrichter
- Transformator
- Kupfer (aus Kabeln)

[t]
[t]

[t]
[t]
[t]

ca. 3,5
ca. 121

ca. 15
ca. 10
ca. 1,0

Rotornabenhöhe/
Turmbezeichnung

[m] 82,5/
TS83

110,0/
TS110

125,4/
TS125-02

164,0/
TCS164

Türme
Stahl (lt. Turmzeichnung)
Volumen Beton
Masse Bewehrung
Masse Vorspannglieder

[t]
[m³]
[t]
[t]

ca. 162
–
–
–

ca. 258
–
–
–

ca. 366
–
–
–

ca. 164
ca. 473
ca. 49
ca. 42

Fundament
• Volumen Beton
• Masse Bewehrung 

(inkl. Ankerkorb)

[m3]
[t]

ca. 5421)

ca. 601)
ca. 7431)

ca. 911)
ca. 8411)

ca. 1241)
ca. 6971)

ca. 911)

Verkabelung [t] ca. 0,8 ca. 1,0 ca. 0,9

Elektrokomponenten
• MS-Schaltanlage, 

Schaltschrank im Turmfuß
[t] ca. 3,5

Sonderabfallstoffe
• Öle, Fette, Trafoöl, 

Kühlmittel etc.
[kg] ca. 3040 (Fette: 140; Kühlmittel: 300; Öle: 800; 

Trafoöl: 1800)
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WEA-Typ Ein-
heit

N149

Rotorblatt
• GFK und CFK
• Elektrokomponenten
• Kupfer2)

[t]
[t]
[t]

ca. 60
ca. 0,2
ca. 0,9

Rotornabe
• Stahl
• Elektrokomponenten 

(Schaltschränke)
• GFK (Spinner)

[t]
[t]

[t]

ca. 55
ca. 1,5 

ca. 0,5

Maschinenhaus
• GFK
• Stahl
• Elektrokomponenten

- Schaltschränke, 
Umrichter

- Transformator
- Kupfer (aus Kabeln)

[t]
[t]

[t]

[t]
[t]

ca. 3,5
ca. 121

ca. 15

ca. 10
ca. 1,0

Stahlrohrtürme
Rotornabenhöhe/
Turmbezeichnung

[m] 104,7/
TS105

108,0/
TS108

125,4/
TS125-

01

135,0/
TS135

145,0/
TS145-

01

154,9/
TS155

Türme
Stahl (lt. Turmzeichnung) [t] ca. 275 ca. 295 ca. 366 ca. 365 ca. 407 ca. 484

Fundament
• Volumen Beton [m3]

 
ca. 743/

6311)
– ca. 841/

6921)
– – –

• Masse Bewehrung 
(inkl. Ankerkorb)

[t] ca. 96 
(ca. 112)/

85
(ca. 101)1)

–
ca. 124/
(ca. 144) 
ca. 107 

(ca. 127)1)

– – –

Verkabelung [t] ca. 0,8 ca. 1,0 ca. 1,1 ca. 1,2 

Betonfertigteil-Hybridtürme
Rotornabenhöhe/
Turmbezeichnung [m] 164,0/

TCS164

Türme
• Stahl (lt. Turmzeichnung) [t] ca. 164

• Volumen Beton [m3] ca. 473

• Masse Bewehrung [t] ca. 49

• Masse Vorspannglieder [t] ca. 42

Fundament
• Volumen Beton [m3] ca. 6973)

• Masse Bewehrung 
(inkl. Ankerkorb)

[t] ca. 913)
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1) Variante mit/ohne Auftrieb
2) Nur bei Variante Anti-Icing
3) Variante mit Auftrieb

Weitere Anmerkungen zu den Tabellen: 

• GFK = Glasfaser verstärkter Kunststoff, Material Rotorblatt und 
Maschinenhausverkleidung.

• CFK = Kohlenstofffaser verstärkter Kunststoff, weiteres Material des Rotorblatts.

• Die Mengen an Kunststoffen außer GFK können vernachlässigt werden.

• Zusätzliche Optionen wurden nicht berücksichtigt.

• Der Hybridturm besteht aus einem Betonturm und einem Stahlrohrturm. Ein 
Ankerkorb im Fundament ist beim Hybridturm nicht erforderlich.

Verkabelung [t] ca. 0,9

Elektrokomponenten
• MS-Schaltanlage, 

Schaltschrank im Turmfuß
[t] ca. 3,5

Sonderabfallstoffe
• Öle, Fette, Trafoöl, 

Kühlmittel etc.
[kg] ca. 3040 (Fette: 140; Kühlmittel: 300; Öle: 800; 

Trafoöl: 1800)

WEA-Typ Ein-
heit

N149
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