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Verfahrensfließbild mit Schnittstellen
Brennstoffweg

GRÖSSE FAX-NR. ZEICHN.NR. REV.

A3 001 a

MASSSTAB 1:1 BLATT 1 VON 3

Notaufgabe 

Notaufgabe z.B.  
Plattenband

Kurzbezeichnung

Fördertechnikbauseits

EBS

Vorlage 
Kessel

Bandförderer

Bandförderer 
reversierbar

Förderschnecke

Vorlage 
Kessel

Bandwaage

Schnittstelle: Abwurf von 
rechtem Band aus SEZ

Papierfaserreststoffe

Ersatzbrennstoff

Notabwurf PFR Band 
auf Fluff Band

A

A

Bandwaage

7.4.1 bis 7.4.3
Jahresm. Betrieb: 87,8 m³/h (26,2 t/h Gemisch Fluff/PFR)
Auslegung: 131,6 m³/h (39,3 t/h Gemisch Fluff/PFR)

7.2.1 bis 7.2.3
Jahresm. Betrieb: 57,1 m³/h (3,8 t/h Fluff)
Auslegung: 85,7 m³/h (7,1 t/h Fluff, max.17,7 t/h EBS)

7.1.1 bis .7.1.5
Jahresm. Betrieb: 18 m³/h (12,5 t/h PFR)
Auslegung: 45,9 m³/h (32,1 t/h PFR)

7.2.4 bis 7.2.6
Jahresm. Betrieb: 87,8 m³/h (26,2 t/h Mischung EBS/Fluff)
Auslegung: 131,6 m³/h (39,3 t/h Mischung EBS/Fluff)

 7.2.4 bis 7.3.3 und 7.4.2 bis 7.4.3
Jahresm. Betrieb: 87,8 m³/h (26,2 t/h Mischung EBS/Fluff)
Auslegung: 131,6 m³/h (39,3 t/h Mischung EBS/Fluff)

PFR

B

B

 Abluft aus EBS 
Vergleichmäßigung
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Dampferzeuger

 Erdgas

Staub-
Vorabscheider

Silo 
Bettasche 
Grobanteil

Gewebefilter
Saugzug

Silo Filterasche

Brennstoff-
Vorlagen

 Brennstoffmix

Tank Ammoniak-
wasser 25%

 Ammoniakwasser

Additiv-
Silo

Natriumhydrogencarbonat

 Abluft aus EBS Vergleichm.) 

Quench
(optional)

 Stadtwasser

Reaktor

Selektiv katalytische 
Reduktion (SCR) mit 

Wärmeverschiebesystem

 Herdofenkoks

Rezigebläse

Kurzbezeichnung

Kesselbauseits

 Verbrennungsluft Sekundär

 Sand

Sandsilo

bzw. Calciumhydroxid

 Verbrennungsluft Primär

Feuerraum
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Schnittstellenschema 

Reststoffkessel

GRÖSSE FAX-NR. ZEICHN.NR. REV.

A2 002 a

MASSSTAB 1:1 BLATT 2 VON 3

bzw. Aktivkohle

Additiv-
Silo

HEL

2 x Silo 
FlugascheSilo 

Bettasche 
Feinanteil

Container 
Eisenmetalle

Brennstoffleistung 29,9 MW

Abgas Kessel 4

Abgas Kessel 3

7.3.3



WasseraufbereitungBestand
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Schema Wasseraufbereitung

GRÖSSE FAX-NR. ZEICHN.NR. REV.

A3 002

MASSSTAB 1:1 BLATT 3 VON 3

Kationentauscher 3 x 60% Rieseltürme 2 x 75% Anionentauscher 3 x 60%

Kationentauscher 2 x 100%

Mischbettfilter 3 x 60%

Deionattank
60 m³

90 m³/h

Deionat zu Kessel 1-4

Deionat zu Kessel 6

Sammler/Verteiler Kondensat

Kondensat-
sammelbehälter

Wärmeverschub
5,2 MW

Anfahr- 
Zusatzkühler 1,6 MW

Kerzenfilter 2 x 100%
Kondensatpumpen 2 x 100%

Vorlagebehälter 
Stadtwasser

Stadtwasserpumpen
2 x 100%

Deionat zu Kessel 7

125 t/h

140 t/h

50 t/h

Kühlwasser

Kühlwasser

Kondensat PM9

Kondensat PM4

Kondensat LuKo

Kondensat HiKo (neu)

Stadtwasser
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200 m³/h

120 m³/h

80 m³/h

Tank Salzsäure Tank NaOH

Chemikalientanks zur Regeneration Ionentauscher


