Steinbeis Energie, Kessel 7
Brennstoffweg
Betriebseinheit 0801
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Verwendete Abkurzungen fir die Stoffstrome: R = Rohstoff, H = Hilfsstoff, B = Brennstoff, P = Produkte/Nebenprodukte, Ab = Abfall, Aw = Abwasser, (,Rautensymbol“ = Emissionen)
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Steinbeis Energie, Kessel 7
Feststoffkessel
Betriebseinheit 0802
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Verwendete Abkurzungen fir die Stoffstrome: R = Rohstoff, H = Hilfsstoff, B = Brennstoff, P = Produkte/Nebenprodukte, Ab = Abfall, Aw = Abwasser, (,Rautensymbol“ = Emissionen)
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Steinbeis Energie, Kessel 7
Abgasreinigungsanlage

Betriebseinheit 0803
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Verwendete Abkurzungen fir die Stoffstrome: R = Rohstoff, H = Hilfsstoff, B = Brennstoff, P = Produkte/Nebenprodukte, Ab = Abfall, Aw = Abwasser, (,Rautensymbol“ = Emissionen)
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Steinbeis Energie, Kessel 7

Wasser- Dampf Kreislauf
Betriebseinheit 0804
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Verwendete Abkurzungen fir die Stoffstrome: R = Rohstoff, H = Hilfsstoff, B = Brennstoff, P = Produkte/Nebenprodukte, Ab = Abfall, Aw = Abwasser, (,Rautensymbol“ = Emissionen)
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Steinbeis Energie, Kessel 7
Wasseraufbereitung
Betriebseinheit 0901
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Verwendete Abkurzungen fir die Stoffstrome: R = Rohstoff, H = Hilfsstoff, B = Brennstoff, P = Produkte/Nebenprodukte, Ab = Abfall, Aw = Abwasser, (,Rautensymbol“ = Emissionen)
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