@- servicelift

B.1 Einbauerkldrung des G-serviceliftfes GWB-300-L

EG- Konformitétserkldrung
im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG vom 17. Mai 2006

Hiermit erkidren wir, Firma
goracon systemtechnik gmbh
FarbereistraBe 4
D-48565 Steinfurt

dass die nachfolgend bezeichnete Maschine/Anlage/Aggregat aufgrund inrer Konzipierung
und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfuhrung den einschldgigen grund-
legenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der EG-Richtlinien entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert diese Erklérung ihre Gul-
tigkeit.

Bezeichnung der Maschine/Anlage/Aggregat: G_servicelit

Maschinentyp: GWB-300-L
Maschinen-Nr.:
Zertifikats-Nr.: BAU 13171 EG vom 21.08.2013
Notifizierte Stelle Nr.: 0515
DGUV / BG BAU
Helmstedter StraBe 2

D-10717 Berlin

Einschlagige EG-Richtlinien: EG-Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) vom 17. Mai 2006
EG-Niederspannungsrichtlinie (2006/95/EG)
EG-Richtlinie Elekfromagnetische Vertraglichkeit
(89/336/EWG) i.d.F. 93/31/EWG

Angewandte harmonisierte Normen

insbesondere: DIN EN 1808 :2010-11
DIN EN ISO 12100 : 2009-03
DIN EN ISO 13857 : 2008-06

DIN EN 349 : 2009-01
DIN EN 60204-1 : 2007-06
DIN EN 62079 :2001-11

DIN EN ISO 13849-1 :2008-12

Datum: Marz 2017
Unterschrift: Q}JM
Hermanns

T:\01-Konstruktion\01-Konstruktion\01-Produdktgruppen\G-servicelift\GWB-300-L\Allgemeines\06-Dokumentation\05-
Begleitende Unterlagen\Konformitatserklarung-GWB-300-L_de+en
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B.2 Einbauerkldrung der Winde
EINBAUERKLARUNG

gemaB Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il B

Der Hersteller: goracon systemtechnik gmbh
Farbereistr. 4
48565 Steinfurt

erklart hiermit, dass das in Serie hergestellte Produkt

Bezeichnung: Treibscheibenwinde G-trac 400/500/600/800

Typen: 040909-03-P-A..., 050909-03-P-A..., 050918-03-P-A...,
060909-03-P-A..., 060918-03-P-A..., 080909-03-P-A...,
080918-03-P-A...

den folgenden grundlegenden Anforderungen der Richtlinie Gber Maschinen 2006/42/EG
entspricht:

Anhang |, Artikel 1.1.2,1.1.3,1.1.5, 1.3.2, 1.3.3, 1.3.4, 1.3.7, 1.3.8, 1.4.1, 1.4.2.1, 1.5.1,
1.5.4,155,158,1.7.1.1,1.7.3,1.7.4,41.23,4.1.2.4,4.1.3, 6.1.2, und 6.5.

und weiterhin den zum Zeitpunkt dieser Erklarung geltenden Anderungen

sowie den folgenden harmonisierten Normen entspricht:

DIN EN 1808:2015-08 Sicherheitsanforderungen an hangende Personenaufnahmemittel - Berech-
nung, Standsicherheit, Bau - Prifungen;
Deutsche Fassung EN 1808:2015-08

DIN EN 60204-1; VDE 0113-1: 2007-06 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen —
Teil 1: Allgemeine Anforderungen (IEC 60204-1:2005, modifiziert);
Deutsche Fassung EN 60204-1:2006

DIN EN ISO 12100: 2011-03 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurtei-
lung und Risikominderung (ISO 12100:2010);
Deutsche Fassung EN ISO 12100:2010

Die Treibscheibenwinde G-trac 400/500/600/800
stimmt mit dem Modell Uberein, welches von einer notifizierten Stelle im Rahmen einer Bau-
musterprifung gepruft und zertifiziert wurde.

Die relevanten technischen Unterlagen wurden gemaB Anhang VIl Teil B erstellt. Diese sind auf
begriindetes Verlangen einzelstaatlicher Stellen verflgbar (pdf).

Der Dokumentationsbevollmachtigte ist Herr Dieter Feldkamp, ansassig bei oben benanntem
Hersteller.

Der Betrieb ist solange verboten, bis die Anlage, in die die Treibscheibenwinde eingebaut
wurde, den Bestimmungen der Richtlinie tber Maschinen 2006/42/EG entspricht und vom Her-
steller der Anlage eine entsprechende Konformitatserklarung ausgestellt wurde.

Ort / Datum: Steinfurt, im Mai 2017
Name: Ralf Hermanns
Funktion: Geschéaftsfihrer der goracon systemtechnik gmbh

Autorisierte Unterschrift: R . HWWV\A

Einbauerklarung G-trac 03
goracon systemtechnik gmbh — FarbereistraBe 4 — 48565 Steinfurt; Rev.: 00
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B.3 EG-KonformitatserklGrung der Fangvorrichtung

EG-KONFORMITATSERKLARUNG
gemaB Maschinenrichtlinie 2006/42/EG Anhang Il A

Der Hersteller: goracon systemtechnik gmbh
Farbereistr. 4
48565 Steinfurt

erklart hiermit, dass das in Serie hergestellte Produkt

Bezeichnung: Fangvorrichtung G-lock 600
Typ: 060955

konform ist mit den einschlagigen Bestimmungen der Richtlinie Gber Maschinen 2006/42/EG
und weiterhin den zum Zeitpunkt dieser Erklarung geltenden Anderungen

sowie den folgenden harmonisierten Normen entspricht:

DIN EN 1808: 2010-11 Sicherheitsanforderungen an hdngende Personenaufnahmemittel - Berech-
nung, Standsicherheit, Bau - Prlifungen;
Deutsche Fassung EN 1808:1999+A1:2010

DIN EN ISO 12100: 2011-03 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurtei-
lung und Risikominderung (ISO 12100:2010);
Deutsche Fassung EN ISO 12100:2010

Die Fangvorrichtung G-lock 600 Typ 060955 stimmt mit dem Modell Uberein, welches von
einer notifizierten Stelle im Rahmen einer zertifizierten Konformitatsprifung gepruft und zertifi-
Ziert wurde.

Der Dokumentationsbevollméchtigte ist Herr Dieter Feldkamp, ansassig bei oben benanntem
Hersteller.

Der Betrieb ist solange verboten, bis die Anlage, in die die Fangvorrichtung eingebaut wurde,
den Bestimmungen der Richtlinie Gber Maschinen 2006/42/EG entspricht und vom Hersteller
der Anlage eine entsprechende Konformitatserklarung ausgestellt wurde.

Ort / Datum: Steinfurt, im Méarz 2017
Name: Ralf Hermanns
Funktion: Geschéftsfuhrer der goracon systemtechnik gmbh

Autorisierte Unterschrift: a . /‘j MW\A

EG-Konformitatserklarun G-lock 060955
goracon systemtechnik gmbh — Farbereistrale 4 — 48565 Steinfurt, Rev. 04
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