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Schnitt / section A-A - — Schnitt / section BoR
235 700 245
Bolzen nach Deckel setzen
3 x90=270 Weld bolts fifting fo cover 5 350 , ) N
(4 Rohre/fubes) | Deckel mit Dichfung, .
95 L5 1400 Gewindebolzen und Sechskantmuttern Leitbleche mit Rohrplatten verschweifen a3m—_!
{ Cap with sealing,bolts and nuts Weld baffles with fube plate a3—_!
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Segmentiertes Rippenrohr / serrafted fintube Rohrplatten jeweils mit Grundplatte verschweiBen!
15| 425 | o7 @38 x 2.3 x 800 Lg. | | Weld each fube plate with base platel
_ 590 .
| Berippte Lange / length of fins | L -
3 117 Rippen pro m / fins per m A W assereintritt / water inlet
496
171
Flansch / flange DNZ5 PN4O
Rohr / tube 33.7 x 4 geb. / Dend\}jlf_
1280
1200 WE - DN25 PNLO Reduzierstiuck / reducer
Rohr / tube 33.7 x & EN10253-2K-A/B
[ ] 38,0%x2,6-33,7x2.,6
ul Rohr / tube 38 x 2.3
i — L | Bogen / tube bend 180 ° 5
u _ _ I ogen ube ben
Bogenanordnung [ i —— % :/38 x 2,9 (tmin=2)
120 %, - ‘ : A%%///
? T ¢ i} W\ i : _ 1= WA - DN25 PNLO W asseraustritt / water outlet
8 e = sz Rohr / tube 38 x 2.3
( — % A= Flansch 7/ flange DN25 PNLO
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HY &= c~ H  ——Reduzierstick / reducer
= . EN10253-2K-A/B
(o= ﬁ@ = \38,0x2,6—33,7x2,6
Rohr / tube 38 x 2,3
%
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SchweiRzusatzwerkstoffe: Welding material: ]
Geeignet und TUV-zugelassen, nach EN / SO Normen. Suitable and approved by TUV, acc. to EN / ISO standards.
Hersfegluryg: ' ' ) Manufacturing:
\S/E#Lv%iogggmgresvcfgv? Bt, nicht gegl iht, EvuellldyinVéel]%eE?érﬂsfzoagﬂealM, Alle Schweissverbindungen Rohr/Flansch/Fitting V2. Alternativ 12 oder HV10 bis s kleiner/gleich 3,2 mm.
Ohne 7FP T withouf NDT Y ALl connection welding seam fube/flange/fitting V2. Alternatively 12 or HV10 up fto s less/eqgual 3,2 mm.
Samtliche Schweifindhte gasdicht ausfihren D1(33)!
' , ALl welding seams to be executed gas tight D1(a3)!
Pos. Teile Werkstoff Mass-Norm Werkstoff-Norm Abnahmezeugnis SchweiRnahte fir Versteifungen D10(33)!
Ifems parts material standard of dimensions| standard of materials certificate Welding seams for bracing D10(a3)!
, EN 10216-2 EN 10216-2 Gesteckte Verbindungen und LochschweiBungen L1!
div. Rofre tubes P2350HTL EN 10217-2 EN 10217-2 EN 10204-3.1 Plug-in connections and plug welds L1!
WE = Wassereintrift / water inlet
Gruppe/group .
div. |Flansche PN4O flanges PN4O|  3EQ Var.1+2 EN 1092-1 Typ11 EN 1092-1 EN 10204-3.1 WA = Wasseraustritt / water outlet
8E3 Var.3 W andst drken sind Mindest-Nennwandst arken'!
: 2! . . |
" KLapperb aden forispherical heads 526560 JIN 28011 N 100287 N 1020431 Wall fthicknesses are minimum nominal wall fhicknesses!
div. |Bagen hends P23SGHTC EN 10253-2 N 1051578 EN 10204-3.1
, , § Max. zul. Druck: 2,0 MP3/20.,0 bar|Max. allowable pressure: 2,0 MP3/20,0 bar 001 8701600576 1 20190612 | SLBIGUR | SLB1UN | GND20UR | 3281 TT-C1/L1B22 .
div. |Reduzierungen reducer P235GHTC 1 EN 10253-2 EH 18%% EN 10204-3.1 EN 12953 | Prdfdruck: 5,6 MPa/56,0 bar | Test pressure: 5,6 MPa/56,0 bar e
Leistung: W efficiency: w Max. zul. Temperatur: 215 ‘C |Max. allowable temperature: 215 °C Benandlung
Heizfl ache T 97 m2 heating curface: T 27 2 [0 TUV-Abnahme [0 TUV-Abnahme [0 TUV-Abnahme [J Werks-Abnahme [J Werks-Abnahme T:n'g/f:;:f T T 550, 1 & _;Pf"’EAS”; 5500 —
W asserinhalt: __Liter | water contents.  Liter [g Modul G Modul B+F ohne CE Modul B+D ohne CE en/de _ psazlongtb BOSCH ECOT_690/ b/ 6 S (SB 2000 I 1F/1 |
Herstell-Np.. — _ _ _ _ _ _ _ _ fabrication no.. —— _ _ _ _ _ _ _ _ GemaR Zeichnung 128330 (Var.1) der EU-Baumusterpr ifung / appropriate drawing 128330 (Var.1) to EU-fype examination E}{@ B T - SRwW [ 87 0100 e
Herstell-Jabp: — _ _ _ _ _ _ _ _ year of manufacturing:  _ _ _ _ _ _ _ _ SchweiBnahtausf ihrung nach Zeichnung 076283.2 / Welding execution acc. to drawing 076283.2 MNR8_738_61,5_13),0 Mﬁtégeseésjmﬁessésg' RE]DL For 0 /336079851 [Repl. by 20000 n
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