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Die neue Definition von Unsere Filtersysteme schiitzen
Reinheit fiir Ihr Medium

Plattenwarmetauscher

i s
‘ Spritzdiisen

Kiihlwasser

b o)

Der Filterautomat

X
N Flusswasser ’
-
L Meerwasser

Gleitringdichtungen
Emulsionen %

¢ Pumpen

Rohrsysteme

Sinter- und Zunder-
abscheidungen

Prozesswasser

Muschel-/Muschellar- e Mikrofiltration
ven-Abscheidungen m

Durchflussmenge 5 m?h bis 10.500 m%h
i . : Filterfeinheit 25pum
! Ny - * * y ; Betriebsdruck 0,8 bis 63 bar
Druckverlust Filter sauber 0,1 bis 0,3 bar
Flansche DN 50 bis DN 1.000
emperatur —10 bis + 110 °C

AutomatischeReinigung v
Spannung 230 V oder 400 V .
Spannung 110 V bis 690 V A
Druckgeraterichtlinie (DGRL) .
ASME
Ex-Schutz A
Differenzdruckmessung .
Differenzdruck als 4 - 20 mA - Signal A
Automatische Filtersteuerung .
Riickspiilung mit Eigenmedium o
Riickspiilung mit Saugpumpe A
Spiilventil elektrisch oder pneumatisch | ¢
Signalaustausch mit PLS J
Verkabelung einschl. Stecker .
Dokumentation ©
Zertifikate e | A
Funktionstest im Herstellerwerk .
gehért zum Lieferumfang o
gegen Mehrpreis erhéltlich A

Abb. 1
Standardausfiihrung Meerwasserbestandige Ausfithrung Sonderausfiihrung
Filtergehduse Guss Nickel Resist Stahl /Edelstahl
Filterelement Edelstahl Edelstahl Edelstahl




- Abb. 2 Filteranlage auf SKID inkl. Riickspllpumpe M——

— ——

Abb. 3  Flusswasserfiltration fur Kélteanlage

Abb. 4 Sperrwasserfiltration im Kraftwerk
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Rohwassereintritt Reinwasseraustritt

— Abb. 5

Abb.6

Filtertrommel

Die Filtertrommel besteht aus einem stabilen inneren und aulRe-
ren Stiitzkorb. Zwischen diesen Stiitzkorben befindet sich das Fil-
terelement. Durch die konische Bauform kénnen die drei Einzel-
teile maRRgenau fixiert und miteinander verschraubt werden. Die
Stltzkorbe werden mit einer hochwertigen Pulverbeschichtung
versehen, um sie besonders gegen Korrosion zu schutzen.

Filtrationsbetrieb

Das Rohwasser tritt Gber den Eintritts-
flansch in den Filter ein und verteilt sich
im auBeren Ring des Gehauses. An-
schlieBend steigt das Rohwasser im Fil-
tergehduse nach oben und durchdringt
die dreiteilige Filtertrommel von auen
nach innen.

Um auf dem Filterelement eine gleich-
maRige Feststoffbeschickung zu garan-
tieren, dreht sich die Filtertrommel mit
etwa 5-7 U/min. Die im Rohwasser be-
findlichen Feststoffe werden in den seg-
mentartigen Ausschnitten des Filtertrom-
mel-AuRenteils auf der AuRenseite des
Filterelementes zurlickgehalten. Das ge-
reinigte Wasser verlasst den Filter durch
den Reinwasseraustritt.

Abb. 7

Schnittdarstellung

Bei der Montage wird das Filteroberteil
in das Filtergehause eingeflihrt, wobei
der untere Teil der Filtertrommel durch
eine Ringflache im Filtergehduse zent-
riert wird.



Reinwasser-

Rohwasser-

eintritt austritt

Abb.8 Spulwasseraustritt

Riickspilprozess

Eine Differenzdruckmessung zwischen Rohwassereintritt und
Reinwasseraustritt ermittelt den Verschmutzungsgrad des Fil-
terelementes. Bei einem definierten Differenzdruck wird der
Ruckspllprozess aktiviert. Zusatzlich ermdglicht ein einstellba-
res Zeitrelais in der elektrischen Steuerung den Ruckspilpro-
zess.

Zu Beginn der Filterreinigung 6ffnet die motorbetriebene Rick-
spllarmatur, wodurch sich in der Rickspilleitung und den Spiil-
kanalen im Filtergehduse Atmospharendruck einstellt. Durch
den reinwasserseitigen Uberdruck in der Filtertrommel wird jetzt
der auRen auf dem Filterelement zuriickgehaltene Feststoff ge-
gen die Filtrationsrichtung zwangsweise zur Atmosphare ruck-
gespllt. Durch die Drehung der Filtertrommel am Spilkanal
vorbei ist eine 100 %ige Reinigung des Filterkorbes garantiert.
Nach 15-20 Sekunden ist der Spilvorgang beendet und die
Ruickspularmatur wird automatisch geschlossen.

Wahrend der Ruckspulung wird die Filtration nicht unterbrochen.

Abb. 9

Filtertrommelsegmente

In den segmentartigen Offnungen des
Filtertrommel-AuBenteils kdnnen auch
grobere Teile zurlickgehalten werden,
welche anschlielend wahrend des Riick-
splilprozesses aus dem System heraus-
gespult werden.

Abb. 10

Filtergehause

Im Filtergehause befinden sich zwei gegeniberliegende Spiil-
kanale. Um ein Eindringen des Rohwassers wahrend des
Ruckspulprozesses in die Spillkanéle zu verhindern, werden
die Spuléffnungen rundherum mit Dichtflachen abgeriegelt.
Das Filtergehause wird standardmaBig mit einem Zwei-Kom-
ponenten Epoxid Harz-Anstrich beschichtet.
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Filterelement

Das Spaltsieb

B Auf Basis verschweilter
Edelstahl Dreikantstabe

B Sehr robuste Bauweise

H In verschiedenen
Edelstahlgiten herstellbar

m Filterfeinheiten = 30 ym

Das Drahtgewebe

m Das Filtrationsgewebe wird in
einer Sandwich-Bauweise von
zwei Stutzgeweben gehalten

m Hohere Nettofilterflachen-
ausnutzung

B In verschiedenen Edelstahlgiiten
herstellbar

m Filterfeinheiten 2 5 pm

Das Lochblech

B Gewalztes Lochblech mit
versetzten Lochungen

m In verschiedenen Edelstahlgiiten
herstellbar

m Filterfeinheiten = 350 um

Abb. 13

Venturi Dise mit Riuckspularmatur

Die Venturi Duse wird auf die Betriebsbedingungen des
Kunden ausgelegt, um die erforderliche Splilwassermenge
einzustellen und Druckschwankungen im Rohrleitungsnetz
zu vermeiden. Die Rickspularmatur ist standardmafRig mit
einem elektrischen oder pneumatischen Stellantrieb aus-
gestattet.

Inspektionsoéffnung

Durch die Filtergehdusekonstruktion mit Inspektions6ffnung
Uber die gesamte Hohe der Filtertrommel besteht die Méglich-
keit, sich einen Einblick in das Innere des Filters zu verschaffen.
Durch die langsam rotierende Filtertrommel kann das gesamte
Filterelement inspiziert werden.

Abb. 14

Differenzdruckmessung

Besteht aus:

m Optischer Anzeige des Betriebsdruckes vor dem Filter
B Optischer Anzeige des Differenzdruckes

m Zwei frei einstellbaren Schaltkontakten

m Start Filterspllung

m Alarmmeldung
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Abb. 15

Auslegung der FiltergroRe

Die FiltergrofRe ist abhangig von der Durchsatzleistung, der
Wahl des Filterelementes, dessen Filterfeinheit, dem vertret-
baren Druckverlust sowie dem Verschmutzungsgrad des Roh-
wassers. Im Leistungsdiagramm (Abbildung 18) sind die Filter-
gréRen in Abhangigkeit von der stiindlichen Durchflussmenge

Leistungsdiagramm
Filterfeinheit 400 pm

Abb. 17

Elektrische Steuerung

Der Rickspulprozess wird zeit- und / oder differenzdruckab-
hangig eingeleitet und erméglicht dadurch einen vollautoma-
tischen Filterbetrieb.

Die Standardsteuerung beinhaltet folgenden Signalaustausch
mit kundenseitigem Prozessleitsystem (PLS):

B Sammelstérung

m Betriebsbereit

H Filter in Spullung

m Externe Auslésung der Filterriickspulung

m Externe Freigabe der Filterriickspulung

Abmessungen in mm Motor-
Typ | DN A B Cc D E DN, G?""N;‘;ht Ieiins::’r\"g
50 50 320 | 125 | 791 | 1020 | 192 32 160 0,37
80 80 400 | 150 | 879 | 1150 | 241 50 250 0,55
100 | 100 | 470 | 180 | 978 | 1300 | 275 50 320 0,55
150 | 150 | 530 | 225 | 1121 | 1470 | 362 50 450 0,75
200 | 200 | 600 | 225 | 1221 | 1670 | 381 50 500 0,75
250 | 250 | 660 | 240 | 1306 | 1800 | 416 80 660 0,75
300 | 300 | 800 | 280 | 1560 | 2320 | 475 80 1250 1,50
400 | 400 | 915 | 318 | 1805 | 2750 | 600 | 100 1800 1,50
500 | 500 | 1145 | 490 | 2040 | 3000 | 775 | 100 2770 1,50
600 | 600 | 1320 | 425 | 2610 | 4160 | 939 | 100 3600 1,50
700 | 700 | 1575 | 485 | 2850 | 4150 | 1107 | 150 | 4500 1,50
800 | 800 | 1575 | 485 | 2850 | 4150 | 1107 | 150 | 4500 1,50
900 | 900 | 2380 | 720 | 4250 | 5700 | 1390 | 200 | 10000 3,0
1000 | 1000 | 2380 | 720 | 4250 | 5700 | 1390 | 200 | 10000 3,0

Abb. 16

und dem zugehdrigen Druckverlust angegeben. Die Werte
gelten fur eine Filterfeinheit von 400 um. Fir andere Filterfein-
heiten sprechen Sie uns bitte an, damit wir Ihnen eine wirt-
schaftliche Auslegung erstellen kénnen.
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Abb. 18 Differenzdruck in bar
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Prozessdiagramm
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Abb. 19
Vorteile

m Hohe Reinigungsgeschwindigkeit (4 - 10m/s)

m 100 %ige Abreinigung der gesamten Filterflache

m Geringe Spilwasserverluste

m Robuste Bauweise

B Zerscheren von groben Partikeln

m Feinfiltration = 5 pm maglich

B GleichmaRige Beschickung der gesamten Filterflache

® Einbau von Spaltsieben, Drahtgeweben oder Lochblechen
® Wartungsfreundlich durch Inspektionséffnung

H Inlinebauweise

Abb. 20 m Fertig verdrahtete, getestete Einheit
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