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Stoff-Ubersicht
- : Zusammensetzung
Anlage/An.Iagentelle/ Bezelchnu_nq Stoffname et | e LesEmnenge I Verbrauch Angabe dgr
Nebeneinrichtungen oder Gemisch: R Abfallschlissel-
) . - ; zustande |t oder m3 bzw. Durchsatz Komponente [Gew-%]
(eindeutige Bezeichnung | Mit Angabe der Verwendung . o nummer (AVV)
i L . f,fl,g,ae (entsprechend Anhang 1| in m®/h, kg/h, [Vol%] o
und Gliederung ggf. Ifd. als: Einsatzstoff, eingesetzter der 4. BImSchV) t/a bei eingesetzten
Nr. gemaR FlieRbild) Abfall, Hilfsstoff, Zwischen- ' Abfallen
produkt, Nebenprodukt,
Endprodukt

WEA 1, WEA 2:
Typ E-115 EP3 E3
WEA 3:
Typ E-138 EP3
Azimutgetriebe, RENOLIN UNISYN CLP flissig 0,458 m3 - Synthesedl mit Dichte: 13 02 06
Blattverstellgetriebe, 220 Additiven 0,85 g/cm?3
Kette Lastenwinde
Azimut- u. Kllberplex AG 11-461 pastds 0,009 m3 0,007 m3/a Mineraldl Esterdl Dichte: -
Blattflanschlager Aluminium-Komplex- | 1,07 g/cm3

seife

Festschmierstoff
Azimut- u. Mobil SHC Grease 460 fest 0,745 m3 0,109 m3/a synthetisches Dichte: 120112
Blattflanschlagerlauf- | WT Schmierfett mit 0,9 g/cm3
bahn, Rotorlager Additiven
Hydrauliksystem RENOLIN ZAF 32 LT flissig 0,105 m3 - hochraffiniertes Dichte: 130110
Rotorbremse Mineraldl mit 0,86 g/cm?3

Additiven
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! Falls zu dem Stoff oder Gemisch ein Sicherheitsdatenblatt vorliegt, das Datenblatt dem Antrag beifligen.
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